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Haftungsausschluss 

Alle Empfehlungen und Informationen in diesem Datenblatt basieren auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Produktspezifikationen sind als Richtlinie gedacht. Da die 

Servicebedingungen außerhalb unserer Kontrolle liegen, müssen sich Benutzer davon überzeugen, dass die Produkte für den vorgesehenen Zweck geeignet sind. Wir 

behalten uns das Recht vor, Produktdesign und Eigenschaften ohne Benachrichtigung zu ändern. 
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 Stumpfschweißen DA110-315 

Schweißtechnik (Prinzip) für Flexalen® Polybuten 

Mediumrohre (PB-H) DA110-315mm 
 

 

 Erforderliches Werkzeug 
Reininger 

 

Reinigungstücher (trocken) 

 

Stumpfschweißausrüstung 

 

Zelt (abhängig von den 

Wetterbedingungen) 

 

 

Anwendungshinweise 

 Anwendungsbedingungen und Rohrvorbereitung 

• Umgebungstemperatur: +5 bis +40°C   wenn erforderlich, verwenden sie ein Zelt um 

• Keine regnerischen oder windigen (>20 km/h)  ordungsgemäße Bedingungen zu gewährleisten 

Wetterbedingungen 

• Das Mediumrohr wurde gerade und ohne Beschädigung abgelängt 

• Mediumrohr ist frei von Schmutz und Feuchtigkeit 

 

Prinzip  

     

01. 

Positionieren Sie die Medium-

rohre oder den/die Fitting(s) in 

der hydraulischen Spannvor-

richtung. Positionieren Sie das 

Heizelement zwischen den zu 

verschweißenden Teilen. 

02. 

Bauen Sie den Angleichdruck 

(Wulstbildung) auf, indem Sie 

die Rohre oder den Fitting 

gegen das Heizelement drü-

cken, bis ein Wulst von 1-2 

mm (siehe Tabelle) rund um 

das Rohr entsteht. 

03. 

Reduzieren Sie den Angleich-

druck auf die Werte des 

Anwärmdrucks und beginnen 

sie mit dem Anwärmen 

(Anwärmzeit). 

04. 

Nach der Anwärmzeit fahren 

sie die hydraulische Spann-

vorrichtung auseinander und 

entfernen sie das 

Heizelement. 

05. 

Drücken Sie die Rohre bzw. 

den/die Fitting(s) während des 

Fügevorgangs (Wulstbildung) 

gegeneinander und halten Sie 

den Fügedruck während der 

Abkühlzeit aufrecht. 

 

 

WICHTIG: BEFOLGEN SIE WÄHREND DES SCHWEISSVORGANGS IMMER DIE ANWEISUNGEN DER 

ANLEITUNG IHRER STUMPFSCHWEISSMASCHINE. 

 

 

Heiz- 

element 

Rohr Rohr 
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