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Muffe-dorn svejsning 20-63

Handsvejsbart fittingssystem til Flexalen® PB-medierar
(PB-H) OD20-63mm

Design Nedvendigt veerktg;

Renggringsmiddel

Muffesvejsefitting Vservietter eller klud

Indikator for indferingsdybde handholdt svejseapparat

varmespejl med bgsning og
dorn

Telt (afhaengigt af
vejrforhold)

Anvendelsesinstruktion

Anvendelsesbetingelser og forberedelse af rar

e Omgivelsestemperatur: +5 til +40°C } Brug et telt til at skabe de rette
betingelser
e Ingen regn eller blaest (=3 bfr / 3,4-5,4 m/s) vejrforhold hvis pakraevet

e Servicergr og fittings er fri for snavs og kondens.

VIGTIGT: FEOLG KUN INSTRUKTIONERNE NEDENFOR | FORBINDELSE MED SVEJSEPROCESSEN:

01. 02. 03.

Skaer rgret vinkelret til i leengden med Kun til PB-re@r med EVOH iltbarriere (red): Affas rerets ender (d25-d63 mm): Dette
en plastrorsskaerer. a) Marker indstiksdybden pa reret, sikrer korrekt indseettelse af rgret i den
se meerkningen pa fittings eller b) Fjern iltbarrieren med vores muffeformede varmebgsning. Affasningen
Brug ikke handsav! indstiks dybden (side 2) Flexalen PB EVOH Skraber op til reducerer ogsa den kraft, der kraeves for at
Brug ikke voksblyanter! den markerede indstiksdybde er opnaet indsatte det kolde rer i varmebegsningen
(skalforblive synlige). Affas rorets ender i en vinkel pa 15° til
For rer uden iltbarriere (gra) skal du ga -> se indlaegssedlen halvdelen af vaegtykkelsen (tolerancer pa
direkte til trin 3. Flexalen PB EVOH Skraber side 2).

Affas ikke d20mm!

Ansvarsfraskrivelse
Alle anbefalinger og oplysninger i dette datablad er baseret pa vores viden og erfaring. Produktspecifikationerne er taenkt som
00.021.496 - v.1.0 - 21.06.2023 retningslinjer. Da serviceforholdene er uden for vores kontrol, skal brugerne selv sikre sig, at produkterne er egnede til den DA
tilsigtede brug. Der gives eller antydes ingen garanti for, at enhver brug af produkterne ikke vil kraenke rettigheder, der tilhgrer
andre parter. Vi forbeholder os ret til at eendre produktdesign og -egenskaber uden varsel.
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04.

Renger mediergrene med PB-rensevaeske
og servietter, lav cirkuleere bevaegelser
over hele svejsefladen.

Serg for, at eventuelle tryk pa mediergret
er fiernet korrekt (gaelder kun for gra ror).

08.
Bring svejseapparatet, rgret og fittings i
position.

Hvis det er muligt, s& arbejd sammen to og
to!

'F
THERMAFLEX ®

Markér den korrekte indstiksdybde for
muffesvejsefittingen pa medierarene.
Indstiksdybden er angivet pa fittingen. For
PB-ror med EVOH iltbarriere (red) skal du
kontrollere, om markeringen (trin 2) stadig
er synlig

Brug ikke voksblyanter!

09.

Ved opvarmning skubbes reret og fittings
uafbrudt og uden at dreje pa
varmeelementerne. Skub kun rgret op til
den markerede indstiksdybde, og serg for,
at markeringen forbliver synlig under
opvarmningstiden. Opvarmningstiden
starter, nar de svejsede dele er skubbet
helt sammen.

Affasningstolerancer (Affas ikke d20mm!)

Renger fittingen ved at lave cirkulaere
bevaegelser hen over hele fittingens
indvendige svejseflade.

10.

Nar opvarmningstiden er gaet, skal rgret
og fittingen traekkes uafbrudt af
varmeelementerne uden at vride og
derefter seettes ind imod hinanden, indtil
vulsten pa reret nar fittingens kant
Minimal justering af rer og fitting er mulig i
de forste 5 sekunder. Derefter skal raret
og fittingen holdes i ro i 1 minut
(afkelingstid). Det er vigtigt at overholde
holde- og afkelingstiden.

25 Min. 1,1 Max. 4,2
32 Min. 1,4 Max. 5,4
40 Min. 1,8 Max. 6,9
50 Min. 2,3 Max. 8,5
63 Min. 2,9 Max. 10,8

Ansvarsfraskrivelse

Alle anbefalinger og oplysninger i dette datablad er baseret pa vores viden og erfaring. Produktspecifikationerne er taenkt som
retningslinjer. Da serviceforholdene er uden for vores kontrol, skal brugerne selv sikre sig, at produkterne er egnede til den

Renger varmebgsningen og varmemuffen
for og efter hver svejseproces med en ter
serviet (uden renggringsmiddel).

Varmeelementets temperatur:
260°C+/-10°C

11.

Synlig kontrol

To vulster (af rer og fitting) er synlige
Korrekt justering af rer og fitting.
Markeret indstiksdybde er synlig.

Bemaerk: Nar den sidste svejseforbindelse
er etableret og afkelet, skal du vente
mindst 2 timer, for du starter
tryktestproceduren.

tilsigtede brug. Der gives eller antydes ingen garanti for, at enhver brug af produkterne ikke vil kraenke rettigheder, der tilhgrer
andre parter. Vi forbeholder os ret til at eendre produktdesign og -egenskaber uden varsel.
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Svejseparametre (varmeelementets temperatur 260°C +/- 10°C)

Dimension for

Indfgringsdybde Opvarmningstid Afkelingstid

gg?ﬁfmg I fmm] [sek] [min]
20 15 6 2
25 18 6 2
32 20 10 4
40 22 14 4
50 25 18 4
63 28 22 6

Til OD75-0D110 er det vigtigt at bruge en mekanisk muffesvejsemaskine,
f.eks. BTM110 fra Georg Fischer (foto til hajre).
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Ansvarsfraskrivelse

Alle anbefalinger og oplysninger i dette datablad er baseret pa vores viden og erfaring. Produktspecifikationerne er taenkt som
retningslinjer. Da serviceforholdene er uden for vores kontrol, skal brugerne selv sikre sig, at produkterne er egnede til den
tilsigtede brug. Der gives eller antydes ingen garanti for, at enhver brug af produkterne ikke vil kraenke rettigheder, der tilhgrer
andre parter. Vi forbeholder os ret til at eendre produktdesign og -egenskaber uden varsel.
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