thermaflex® Instruktionsvejledning

District Heating Solutions

Stuk Svejsning 110-315

Svejse teknik (princip) for Flexalen® polybutene medie
rgr (PB-H) @110-315mm

Ngdvendigt tilbehar

Rensevaeske
Servietter
Stuksvejsemaskine

Telt (atheengig af
vejr forhold)

Anvendelsesinstruktion

Anvendelsesbetingelser og rarforberedelse

e Omgivelsestemperatur:+5 to +40°C } anvend afskaermning eller telt for optimale forhold
e Ingen regn eller vind (=3 bfr / 3.4-5.4 m/s)

e Mediergret er afkortet lige og ende flader hgvles

e Raret skal vaere rengjort og fri for snavs og fugt

Princip
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Placer mediergret eller Opbyg fortryk til angivet Herefter tages trykket af Efter endt varmesivetid Saml derefter igen rarene
fittingsdel i maskinen. Fortag ~ vulstbredde er opnaet, ved maskinen imens rgret stadig traekkes rgrene fra hinanden imod hinanden og opbyg det
hevling og kalibrering af ende  hydraulisk at trykke rerender  er samlet. Lade varmen sive  og svejsespejlet fiernes. beregnede svejsetryk i hele
flader. Placer varmespejlet imod varmespejlet. Indtil en ind i materialet uden at der er afkglingstiden.

mellem de dele, der skal vulstbredde pa 1-2 mm er trykbelastning (varmesivetid).

svejses. opnaet hele vejen rundt pa

rgret. (se tabel).

VIGTIGT: FOR AT OPNA KORREKT UDF@RT SVEJSNING F@LG DA ALTID DE ANGIVNE INSTRUKTIONER
SOM ER ANGIVET SPECIFIKT FOR HVER ENKELT STUK-SVEJSEMASKINE.

Ansvarsfraskrivelse:
V1.0 - 13.03.2020 Alle anbefalinger og oplysninger, pa dette datablad, er baseret pa vores viden og erfaring. Produktspecifikationer er tiltaenkt som retningslinjer.

Da servicevilkarene er uden for vores kontrol, skal brugerne sikre sig, at produkter er egnede til det tilsigtede brug. Ingen garanti er givet eller
underforstaet. Vi forbeholder os ret til at aendre produktdesign og egenskaber uden varsel.
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