thermaflex®

District Heating Solutions

Instrukcja montazu

Ztgczki zgrzewane

polifuzyjnie 20-63

System ztgczek zgrzewanych polifuzyjnie do
polibutylenowych rur systemu Flexalen 20-63mm

Konstrukcja

Zigczka do zgrzewania polifuzyjnego

Wskaznik gtebokosci wsunigcia

Instrukcja montazu

Warunki montazu i przygotowania rur

e Temperatura otoczenia: +5 do +40°C

e Brak opaddw deszczu i porywistego wiatru
e Rurarobocza i ztgczka wolne od zanieczyszczen i zawilgocenia

Wymagane dodatkowe

narzedzia
Srodek odttuszczajacy np. Tangit

Recznik papierowy
Zgrzewarka polifuzyjna ( z kompletem

kamieni grzejnych )

Namiot (w zaleznosci od warunkéw
pogodowych)

} uzyj namiotu aby stworzy¢ odpowiednie warunki

WAZNE: DLA ZGRZEWANIA POLIFUZYJNEGO NALEZY PRZESTRZEGAC PONIZSZYCH INSTRUKCJI

01.

Przytnij rure prostopadle do diugosci
za pomocg hoza krazkowego do rur
tworzywowych.

Nie uzywaj pity recznej!

Disclaimer
All recommend:
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condition:
that any

02.
Tylko dla rur PB z barierg
antydyfuzyjng EVOH:
a) Zaznacz gtebokos¢ wsuniecia
zlgczki na rurze. Wskaznik gtebokosci
wsuniecia znajduje sie na ztgczce lub
w tabeli na stronie 2.

Nie uzywaj otéwkéw woskowych!

W przypadku rur bez bariery
antydyfuzyjnej EVOH przejdz
bezposrednio do punktu nr 3.

b) Usun bariere antydyfuzyjng za
pomocq naszego skrobaka do rur PB
z EVOH do zaznaczonej gtebokosci
wsuniecia ztgczki.

-> patrz instrukcja obstugi skrobaka
do rur PB z barierg antydyfuzyjna.

nce. Pro
or the intended

03.

Fazowanie koricow rur PB (d25 — d63):
Proces ten zapewnia prawidtowe
wsuniecie rury w kielichowy kamien
grzejny. Fazowanie zmniejsza réwniez
site potrzebng do wiozenia rury w
kamien grzejny. Nalezy sfazowa¢
korce rur pod katem 15° do potowy
grubosci scianki rury. (tolerancja
fazowania podana na stronie 2).

Nie fazowaé rury Dz 20mm!




04,

Oczysc rury robocze za pomocq
$rodka odttuszczajacego do PB np.
Tangit wykonujgc okrezne ruchy po
catej powierzchni zgrzewania. Upewnij
sie, ze wszystkie nadruki serwisowe z
rury roboczej zostaty prawidtowo
usuniete (dotyczy tylko rur szarych —
bez bariery antydyfuzyjnej )
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09.
Ustaw zgrzewarke rure i ztagczke we
wiasciwym miejscu.

Jesli to mozliwe wykonuj potgczenia w
asyscie drugiej osoby.

05.

Zaznacz gtebokos¢ wsuniecia ztaczki
na rurze. Wskaznik gtebokosci
wsuniecia znajduje sie na ztaczce lub
w tabeli ponizej. W przypadku rur PB z
barierg antydyfuzyjng (czerwona)
sprawdz czy oznakowanie (punkt 2)
jest nadal widoczne.

Nie uzywaj otéwkéw woskowych!

06.

Oczysc¢ ztgczke wykonujac okrezne
ruchy po catej jej wewnetrznej
powierzchni.

10.

W celu nagrzania rura i ztaczka sg
dociskane do kamieni grzejnych
nieprzerwalnie, bez obkrecania. Wsun
rure tylko do zaznaczonej gtebokosci i
upewnij sig, ze oznakowanie pozostaje
widoczne podczas nagrzewania. Czas
nagrzewania rozpoczyna sie po
catkowitym nasunieciu zgrzewanych
elementow.

Tolerancja fazowania (nie dotyczy rur Dz 20mm!)

/ 5 4
11.

Po uptywie czasu nagrzewania rurg i
zlaczke nalezy $ciagng¢ z kamieni
grzejnych (bez obkrecania) a
nastepnie potaczyc¢ ze sobg tak aby
wyptywka na rurze potaczyta sig z
krawedzig ztgczki. Minimalne
wyrownanie rury i ztgczki jest mozliwe
w ciggu pierwszych 5 sekund.
Nastepnie ustabilizuj rure i ztgczke
przez 1 minute (trzymajac oburgcz)
Nalezy koniecznie przestrzegac
czasow stabilizacji oraz chtodzenia.

08.

Oczys$¢ powierzchnie kamieni
grzejnych przed i po kazdym procesie
zgrzewania suchg chusteczka (bez
Srodka odttuszczajgcego).

Temperatura elementéw grzejnych:
260°C +/- 10°C

12.

Ocena wykonanego potgczenia:
Widoczne sg dwie wyptywki ( na rurze
i ztagczce )

Zachowana jest osiowosc rury i
ztaczki.

Zaznaczona gtebokos¢ wsuniecia jest
widoczna.

Uwaga: Po wykonaniu ostatniego
potaczenia i jego ostygnieciu nalezy
odczekac co najmniej 2 godziny przed
rozpoczeciem proby cisnieniowe;.

-A- -B- -C-
Rura DZ [mm] [mm] [mm]
25 Min. 1,1 Max. 4,2
32 Min. 1,4 Max. 5,4
40 Min. 1,8 Max. 6,9
50 Min. 2,3 Max. 8,5
63 Min. 2,9 Max. 10,8

Parametry zgrzewania polifuzyjnego (Temperatura elementéw grzejnych 260°C +/- 10°C)

Srednica Glebokosc Czas (21
zewnetrzna wsuniecia nagrzewania chtodzenia
DZ [mm] | [mm] [sec] [min]

25 18 6 2

32 20 10 4

40 22 14 4

50 25 18 4

63 28 22 6

W przypadku potaczeri rur o wiekszych érednicach 75-110 konieczne jest zastosowanie zgrzewarki mechanicznej
np. BTM110 od Georg Fischer (zdjecie po prawej stronie).
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